TECHNICKY LIST VYROBKU

Rychla nivelacna hmota

UZIN NC 172 Bi

Extrémne rychlo zrela pre kladenie, samorozlievacia cementova stierkovacia hmota s Level Plus
pre takmer vSetky rozsahy pouzitia, podklady a pre kazdu hrabku vrstvy

Pouzitie:

Specidlna stierkovacia hmota s vysoko vykonnou skvapalfiovacou
technolégiou pre zhotovenie rovnych, pre kladenie velmi rychlo
zrelych, savych podkladov pre textilné a elastické podlahoviny
vsetkych druhov. Vysoko zuslachtend stierkovacia hmota je po cca
60 minutach pochédzna. Zrelost pre kladenie je dosiahnuta pre
vacsinu vrchnych podlahovin uz po dosiahnuti pochédznosti — teda
po cca 60 mindtach. Cerpatelna, pre interiér.
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Vhodna pre: Tida pevnosti vtk © 50

P nésledné rychle kladenie textilnych a elastickych podlahovin
vietkjch druhov, PVC / CV podlahovin, PVC designovych ZloZzenie: Kalciumsulfaty, minerdlne prisady, kopolyméry
podlahovin, linolea, kaucukovych podlahovin v pasoch a Stvorcoch polyvinylacetatu, vysoko vykonné skvapalfiovace a aditiva.

P> nasledné kladenie parkiet, korku a PO podlahovin po 12 hodinach

P velmi vysoké namadahanie v obytnych, podnikatelskych a
priemyselnych priestoroch napr. priemyselnych halach, plochy
namahané vysokozdviznym vozikom, atd".

P teplovodné podlahové kurenie

P namahanie kolieskovymi stolickami podla DIN EN 12 529 od
hrabky stierkovacej vrstvy 1 mm

P namahanie vidlicovymi vysokozdviznymi vozikmi
stierkovacej vrstvy 3 mm

P> ako systémovd zlozka pre rychlu vystavbu

P Po 60 minutach zreld pre kladenie

P Hydraulicky tuhnuca

P> Vacsinou nie je nutna penetracia

P AZ do 10 % mensia spotreba lepidla

» GISCODE ZP 1/ maly obsah chromanu

» EMICODE EC 1 R PLUS / velmi maly obsah emisii PLUS

od hrdbky P> RAL UZ 113 / Setrnd k Zivotnému prostrediu, pretoZze mé velmi
malé emisie

Technické udaje:

Druh balenia: papierové vrece
Dodavané balenie: 25 kg
Skladovatelnost: najmenej 6 mesiacov
Potrebné mnozstvo vody:  6-6,5 litrov na 25 kg vrece
Farba: tmavo seda
Spotreba : cca 1,5 kg/m2 na 1 mm hribky
Najnizsia teplota
pri spracovani: 10°C
Idedlna teplota
pri spracovani: 20 °C
Doba spracovania: max. 15 minat*
Pochédzna: po 60 minutach*
Zrela pre kladenie pre
textilné a PVC podlahoviny,
Poskytuje najvacsiu moznd istotu pred emisiami a prispieva linoleum, kaucuk: po pochddznosti od 60 minut*
k vytvéraniu zdravej klimy v obytnom priestore. S ozna¢enim Zrela pre kladenie pre
,,Blauer Engel” (,,Modry anjel”) pre podlahové lepidld s malym parkety, korok,
obsahom emisii a iné materialy pre kladenie podla RAL- UZ 113. PO podlahoviny: po cca 12 hodinach*
Trieda horlavosti: A 2q—s1 podla DIN EN 13 501-1

* Pri 20 °C a 65 % relativnej vlhkosti vzduchu a teplote podkladu
18°C. Vid taktieZ ,Zrelost pre kladenie”
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Rozsirené poutiitie:

Bez penetracie vhodna na:

> staré podklady vyZadujice sanaciu, napr. na nepriepustné,
pridrzné, vode odolné Zivicové, neoprénové, bitumenové alebo
disperzné lepidlové 16Zko

» nové a dobre kremicitym pieskom posypané potery z liateho
asfaltulC10alC15

S penetraciou vhodna na:

» nové podklady, napr. cementové potery, kalciumsulfatové potery,
alebo betén

P nové pevne priskrutkované drevotrieskové dosky P4 — P7, alebo
OSB 2 — 0SB 4 dosky

P existujuce podlahoviny keramické a z prirodného opracovaného
kamenia, teraso a pod.

P> nové potery z liateho asfaltu IC 10 a IC 15, rovnako ako tenké
stierkovanie na asfaltovom jemnozrnnom beténe

P> magnezitové (horecnaté) a xylolitové potery

P> potery z hotovych stavebnych dielcov, napr. sadrovlaknité dosky

Prednosti vyrobku / vlastnosti:

Novou kombindciou surovin nastdva Level Plus Effect. UZIN NC 172
BiTurbo sa vyznaduje vynikajucou tekutostou, velmi hladkym
povrchom, homogénnou a jednotnou optikou povrchu a rovnako
redukciou spotreby lepidla pri ndslednom lepeni.

Okrem toho sa lepidlo na velmi savej stierkovacej hmote necha
lahko naniest a pri kladeni citlivych elastickych podlahovin pdsobi
plocha poloZenej podlahoviny hladsie a pokojnejsie.

Brusné prostriedky a zubové listy sa menej opotrebuji a mozu byt
dihsie pouzivané. Bez obmedzenia hribky vrstvy s extrémne vysokou
pevnostou, s malym pnutim a pre najvyssie namahanie.

Ma vynikajicu prilnavost k znaénému poétu podkladov. Specialny
vyrobok pre rychle renovacné priace s ekonomicky vyhodnou
celkovou kalkulaciou.

Svojim extrémne rychlym schnutim je mozné vykonat kompletné
renovacie v priebehu jedného dna.

Priklad aplikacie:

UZIN NC 172 BiTurbo ma najlepsie vlastnosti rozlevu vo svojej
triede, je dostatocne dlho spracovatelna a napriek tomu po 60
minutach zrela pre kladenie. Tento obrazok ukazuje stierkovanie v
novostavbe, kde je nutna rychla zrelost pre kladenie pri horsich
klimatickych podmienkach.

Pokial by malo byt kladenie poZadované neskor ako dve hodiny po
stierkovani, je rychla stierkovacia hmota bez problému brusitelna.
Napriek svojej vysokej pevnosti je rychle a intenzivne brusenie
medzi 2,5 a 4 hodinami po stierkovani velmi dobre mozné.
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Priprava podkladu:

Podklad musi byt pevny, nosny, suchy, bez trhlin, Cisty a zbaveny
latok (Spina, olej, mastnota), ktoré obmedzuju prilnavost.
Cementové a kalciumsulfatové potery musia byt obrusené a vysaté.
Podklad skontrolovat podla suvisiacich noriem a odporucani a pri
nedostatkoch oznamit pochyby.

Prilnavost zniZujuce, alebo labilné vrstvy, napr. zvysky separacnych
prostriedkov, uvolneného lepidla, stierkovacej hmoty, podlahoviny
alebo nateru a pod. odstranit napr. odkartd¢ovanim, odbrasenim,
odfrézovanim alebo otryskanim. Volné ¢asti a prach dokladne vysat.
Podla druhu a stavu podkladu zvolit vhodnd penetraciu zo
sortimentu vyrobkov UZIN. Pri urcitych podkladoch, ako napr. pri
starych poteroch s nepriepustnymi, dobre pridrznymi zvyskami vode
odolného lepidla méze byt upustené od penetrovania. Pri hribkach
vrstvy nad 3 mm je zdsadne nutné penetrovat.

Nanesenu penetraciu nechat dobre vyschnut.

Dbat na informacie v technickych listoch pouZitych vyrobkov. Pri
priprave podkladu dbajte na STN 74 45 05!

Spracovanie:

1. 6,0 — 6,5 litrov studenej, Cistej vody naliat do Cistej nadoby. Obsah
vrecka (25 kg) za vydatného miesania nasypat a rozmiesat do husto
tekutej, bezhrudkovitej hmoty. PouZit mieSacie naradie s miesacim
nastavcom UZIN pre stierkovacie hmoty.

2. Hmotu naliat na podklad a hladidlom alebo velkoplosnou
Spachtlou UZIN Flachenrakel rovnomerne rozdelit. Pri vacsich
hribkach wvrstvy, alebo pri metdde nanasania velkoplosnou
$pachtlou sa méze uz i tak velmi dobry rozlev a povrch este zlepsit
odvzdusnenim ihlovym valcekom UZIN. PoZadovanu hrabku vrstvy
naniest pokial' moZno v jednom pracovnom postupe.

3. Nepatrné nerovnosti, zrnka piesku a pupienky, pripadne
zoSkrabnut $pachtlou. Hmota je velmi dobre brusitelnd v dobe od
2,5 — 4 hodiny po stierkovani.

Udaje o spotrebe:

Hrabka vrstvy Spotreba ;Z;gn‘:::.
1mm 1,5 kg/m? 16,6 m?
3mm 4,5 kg/m? 5,5m?

10 mm 15,0 kg/m? 1,6 m?

Nastavovanie UZIN NC 172 BiTurbo:

Idealny material pre nastavenie a
mnoistvo
30 % UZIN kremicitého piesku
Perlsand 0,8
( 8 kg piesku / 25 kg prasku )
50 % UZIN kremicitého piesku
Strecksand 2,5

(12,5 kg piesku / 25 kg prasku )
50 % poterového piesku 0 —8 mm

(12,5 kg piesku / 25 kg prasku )
Podla piesku, hrubky vrstvy a obsahu vihkosti je nutné primerane
upravit mnozstvo vody.

Hrubka vrstvy

10-15mm

15-30 mm

30-50 mm

Zrelost pre kladenie:

Podlahoviny Zrelost pre kladenie

Textilné podlahoviny od 60 minut*

Elastické podlahoviny,
napr. PVC, linoleum,
kaucuk, keramika
Textilné a elastické
podlahoviny so Siganl
+ Planus penetracia
Parkety, korok, PO
podlahoviny
*Pri 20°C a 65 % relativnej vlhkosti vzduchu a teplote podkladu
18°C.

od 60 minut*

Planus naniest najskor 4 hodiny* po
stierkovani

12 hodin*

Zrelost pre kladenie je nezavisla na hribke vrstvy, ale silno zavisi
na klimatickych podmienkach na mieste.

Upozornenie pre prax:

Savost stierkovacich hmét

UZIN NC 172
Bi Turbo stierkovacia hmota  _stard®

beznd rychla  UZIN NC 172

Savost UZIN NC 172 BiTurbo je asi dvakrat vacsia ako pri
obvyklych rychlych stierkovacich hmotach. Doba odvetrania
lepidla pri kladeni sa v zrovnani s obvyklymi stierkovacimi
hmotamivyrazne redukuje. Remeselnik je pri kladeni podlahoviny
zretelne rychlejsi a celkova optika hotového povrchu podlahoviny
je velmi hladka a pokojna.
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Dolezité upozornenie:

P Originalne balenie je pri suchom uskladneni najmenej 6 mesiacov
skladovatelné. Nacaté balenie dokladne tesne uzavriet a obsah
rychlo spotrebovat.

» NajlepsSie spracovatelna pri 20 — 22 °C a relativnej vlhkosti
vzduchu pod 65 %. Nizke teploty, vysoka vihkost vzduchu predlzuju,
vysoké teploty a nizka vlhkost vzduchu urychlujd tvrdnutie, schnutie
a zrelost pre kladenie. V lete skladovat v chlade a pouZivat studenu
vodu.

» Dilataéné a okrajové 3pary na stendch je nutné prevziat. Na
dotknutych stavebnych dieloch upevnit okrajové dilatacné pasky
UZIN, aby sa zabrdnilo zateceniu stierkovacej hmoty do Skar. Pri
hrubkach nad 5 mm su okrajové dilatacné pasky zasadne nutné.
» Cerpatelna vretenovym cerpadlom s plynulym mie$anim napr. od
vyrobcov m-tec, P.F.T. a dalSich. PouZivat nadstavec na jemné
domiesanie.

» Najmensia hribka vrstvy pre spdsobilost pre kolieskové stolicky 1
mm a pre vysokozdvizné voziky najmenej 3 mm. Na nesavych
podkladoch ako napr. staré potery s uzavretym, vode odolnym
lepidlovym 16Zkom generdélne stierkovat v hribke 2 — 3 mm.

» Pri viacvrstvovom stierkovani nechat hmotu viac ako 6 hodin
schnut, penetrovat penetraciou UZIN PE 360 a po vyschnuti (1
hodina) vykonat nasledujuce stierkovanie. Hribka druhej vrstvy
nesmie prekrodit hrubku prvej vrstvy.

» Pod parkety je najmensia hrabka vrstvy 2 mm.

» Pri hribkach vrstvy nad 10 mm na podkladoch citlivych na vihkost
(kalciumsulfatové potery), alebo na labilnych podkladoch (napr.
zvysky lepidiel) je nutné pouZit epoxidovu Zivicovu penetraciu ako
UZIN PE 460 s posypom kremicitym pieskom.

P Pri labilnych, starych podkladoch s viacerymi vrstvami lepidla
alebo stierkovacej hmoty je nutné prednostne pouzit stierkovaciu
hmotu na baze sadry ako napr. UZIN NC 110 alebo UZIN NC 115.

» Pri novych poteroch zliateho asfaltu alebo poteroch so zvyskami
lepidla (bez pouZitia penetracie) st dovolené hrubky vrstvy do max.
3 mm. Pri starsich, labilnych poteroch z liateho asfaltu, alebo vyssich
hrubkach vrstvy pri starych poteroch so zvyskami lepidla (vidy s
pouZitim penetracie) je nutné pouZit stierkovacie hmoty na baze
sadry ako napr. UZIN NC 110, alebo UZIN NC 115.

» Pri novych, pevne priskrutkovanych drevotrieskovych doskach P4
— P7 alebo OSB 2 — OSB 4 doskéach su dovolené hrubky vrstvy do
max. 3 mm.

» Pri kladeni podlahovin so Sigan 1 + Planus je doba schnutia pred
nanasanim Planus 4 hodiny (pri 20 °C a 65 % relativnej vlhkosti
vzduchu).

» Nepouzivat vo vonkajsom, alebo mokrom prostredi.

» Cerstvo vystierkované plochy chranit pred Gcinkami prievanu,
sinka a tepla. Cementové stierkovacie vrstvy maju na makkych alebo
lepkavych podkladoch sklon ku tvoreniu trhlin. Tieto makké alebo
lepkavé vrstvy musia byt preto pred stierkovanim odstranené.
Taktiez prilis dlhé ponechanie otvorenej vrstvy stierkovacich hmét
podporuje tvorenie trhlin a preto je nutné tomu zabranit.

» Nepouzivat ako uZitkovd podlahovinu, alebo ako uUZitkovu
podlahu, vZdy je nutné polozit vrchnd podlahovinu.

»UZIN NC 172 BiTurbo je sucastou systému ,Najspodnejsia vrstva
krytia paluby“, pozostavajuca z UZIN NC 172 BiTurbo a codex PE 370.
Tento systém ma osvedcCenie ako vyrobok pre vystroj plavidiel od
namorného profesného zdruzenia Hamburg, modul B a modul D.
Certifikdty su na poziadanie k dispozicii.

Dovolena hrabka vrstvy je cca 2,5 mm. USCG ¢&. pre systém je Modul
B 164.106/EC0736/113.102.

» Dbajte mimo iného na nasledujice normy, smernice a
odporucania:

- DIN 18 365 ,,Podlaharske prace”

- DIN 18 356 ,,Prace s parketami a drevenou dlazbou”

- TKB smernica ,Posudzovanie a priprava podkladov pre
podlaharske a parketarske prace”

- TKB smernica , Technicky popis a spracovanie cementovych
podlahovych stierkovacich hmaot*“.

- BEB smernica ,,Posudzovanie a priprava podkladov”.

Ochrana prace a Zivotného prostredia:

Obsahuje cement, maly obsah chromanu podfa RL 2003/53/EG — GISCODE ZP 1.
Uskladnit mimo dosah deti.

Nosit nitrilom impregnované bavinené ochranné rukavice. Pri rozmie$avani nosit
ochrann masku proti prachu. V priebehu a po spracovani / schnuti sa postarat o
dokladné vetranie! Pri spracovani vyrobku nejest, nepit a nefaj¢it. Pri kontakte s
ofami alebo s pokozkou ihned dbkladne oplachnut vodou. Zabrénit uniku do
kanalizacie, vod alebo do zeme.Cistenie naradia vykonat ihned po pouziti vodou a
mydlom.

EMICODE EC 1 PLUS - ,,Velmi maly obsah emisii“ — skusana a zaradena do stupna
odpovedajuceho smerniciam GEV. Nevykazuje podla dne$ného stavu znalosti
relevantné emisie formaldehydu, S$kodlivych ldtok alebo inych prchavych,
organickych latok (VOC).

Zékladnymi predpokladmi pre najlepsiu moznud kvalitu vzduchu v miestnosti po
podlaharskych pracach su normalizované podmienky kladenia a dobre vyschnuté
podklady penetracie a stierkovacej hmoty.

Likvidacia: zabranit uniku do kanalizacie, véd alebo do zeme. Zvyskov zbaveng,
neprasiace sa papierové obaly su recyklovatelné [Interseroh]. Zvysky vyrobku
zhromazdit, zmiesat s vodou, nechat vytvrdnut a zlikvidovat ako stavebny odpad.




